GrindTec

.eue Abrichtsysteme-Generation

Von Dipl.-Ing. Frank Buchholz, Entwicklung BMR und Silke Briigel, freie Autorin, Ottobrunn

Bild 1: DressView im Desktop Gehéuse als kompakte Universallésung

Die BMR elektrischer und elek-
tronischer Geratebau GmbH bie-
tet maBgeschneiderte Antriebsld-
sungen flr Werkzeugmaschinen
von der Einzelkomponente bis zur
Netzwerkanbindung. Dabei hat sich
das Familienunternehmen zu einem
weltweit tatigen Systemanbieter fiir
komplexe Antriebslésungenund die
Uberwachung sensibler Prozesse
entwickelt. Seit Uber 40 Jahren wer-
den Frequenzumrichter mit einer
Leistung von 150VA bis 3.6 KVA
flir Werkzeugmaschinen in hoher
Qualitédt Made in Germany gefertigt
und in die ganze Welt exportiert. Die
Umrichter werden abhéngig von der
Applikation wie Frasen oder Schlei-
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fen sowie der bendétigten Leistung
ausgewahlt, parametriert sowie in-
dividuell auf das Werkzeug und die
Drehzahl abgestimmt. Auf Wunsch
erhalten die Kunden ein auf ihre
individuelle
Anwendung
abgestimm-
tes "Ready-
to-use" Sys-
tem, in dem
alle notwen-
digen Kom-

ponenten in-
tegriert sind.
Das spart
Zeit und
Kosten.
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DressView -
Sensorloses Abrichten

Auf der GrindTec 2016 haben die
Spezialisten aus Schwabach erst-
mals das firmeneigen entwickelte
Abrichtsystem DressView vorge-
stellt, das bis heute weltweit einzig-
artig ist und sich mittlerweile in viel-
fachen Anwendungen bewéahrt. Das
System fasst Umrichter und Ab-
richtsystem in einer Einheit zusam-
men, wobei das neuartige Mess-
verfahren die Belastung der Spin-
del duBerst sensibel erfasst. Dabei
werden Erfassungsgenauigkeiten
bis zu 1 pm Oberflachen-Rauigkeit
problemlos erreicht. Das Verfah-
ren arbeitet sensorlos und benétigt
keine teuren Messmikrofone wie
klassische Acoustic Emission Sys-
teme. Der Vorteil fir den Anwender:;
Es besitzt dhnliche hohe Empfind-
lichkeit, ist aber in der Anschaffung
wesentlich kostenglnstiger. Allen
voran ist es sehr robust und ge-
genlber Stérungen unempfindlich,
da ausschlieBlich die Signale der
Motorleitungen flr die Auswertung
bendtigt werden.

Familienzuwachs mit MotorView

Mit ,MotorView‘, das erstmals dem
Fachpublikum auf der GrindTec
2020 Mitte Marz in Augsburg pré-
sentiert wird, wachst die Familie
der Abrichtsysteme und dazuge-
hérigen Komponenten konsequent
weiter. Wahrend DressView fir die
Kombination mit den Frequenzum-
richtern von BMR konzipiert und
entwickelt worden ist, funktioniert
das neue "MotorView"-System vél-
lig unabhangig.

Bild 2:

MotorView System: Erfassungs-Elek-
tronik zusammen mit Display Einheit
flr Festeinbau im Bedienpanel.
Display in Panel-Mount-Unit (PMU)
Ausflhrung
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sDamit ist es fUr jede beliebige Umrichter-Spindel Kom-
bination geeignet”, betont BMR-Geschéftsflihrerin Su-
sanne Brittling. ,Das ermdéglicht uns, das innovative
System einem wesentlich groBeren Kundenkreis anzu-
bieten und neue Mdrkte zu erschlieBen“, so Susanne
Brittling weiter.

Mit dem neuen, wieder firmeneigen entwickelten Verfah-
ren, das genauso sensibel arbeitet wie DressView, ist ein
auBergewohnlich genaues Messsystem zur Leistungs-
und Belastungserfassung von Antriebslésungen ent-
standen. Die prazise und sensible Erfassung von Span-
nung und Strom in den einzelnen Motorphasen ermdgli-
cht eine detailreiche und feinflhlige Analyse samtlicher
Motorparameter. Uber den gesamten Drehzahlbereich
des Motors lassen sich Scheinleistung und Motorfre-
quenz prazise bestimmen. Derzeit ist es flr Anschluss-
werte von bis 400V und 20A ausgelegt, wobei durch
einfache Anderung von Bauteilwerten auch héhere An-
schlusswerte problemlos ermdglicht werden kénnen.

Einfache Installation und flexible Montage

Flexibilitdt und einfache Montage wird bei BMR seit
Jahrzehnten gro3geschrieben.

Wie das DressView-SSE besteht ,MotorView* aus einem
Elektronikteil fir die Erfassung und einem optionalen
Displayteil. Die Einbindung in die vorhandenen Applika-
tionen ist denkbar einfach und risikolos, da nur die Mo-
torleitung vom Umrichter zur Spindel aufgetrennt und
das System hier Uber robuste Schraubklemmen ein-
geschleift werden muss. Am besten wird es im Schalt-
schrank in der Nahe zum Umrichter platziert und die
Motorleitung vom Umrichter jetzt Gber Eingang und Aus-
gang vom Elektronikteil zur Spindel gefiihrt. Dadurch
ist auch der zusatzliche Verkabelungsaufwand minimal
und die vorhandene Anwendung wird nicht gestort oder
beeinflusst. Der groBe Vorteil fiir den Anwender: Durch
diese Installationsweise wird das System zum Auge
und Ohr in der Antriebsanwendung. In einem Fenster
der Displayeinheit werden die Phasenspannungen, die
Phasenstrome, die Drehfrequenz und die errechnete
Scheinleistung in Balkendarstellung angezeigt. Hiermit
kann eine Kontrolle der elektrischen Ansteuerung erfol-
gen sowie Uberlast oder eventuelle Unsymmetrien so-
fort erkannt werden.

Ein weiterer Vorteil: Die Erfassungselektronik lasst sich
beliebig platzieren, wobei ein Standort in Nahe des
Umrichters sicher die beste Lésung darstellt. Die Er-
fassungselektronik ist in einem schmalen 4cm breiten
Schaltschrankgehause verbaut und findet damit sicher
in jedem Schaltschrank noch einen Platz.

Fir die Visualisierung und Darstellung der Messwerte
steht das Display vom DressView in den Varianten "Ope-
rating Terminal" (OPT) und "Panel-Mount-Unit" (PMU)
zur Verfligung. Ist eine Integration des Displays in ein
Bedienpanel gewtinscht, wird die (PMU) Panel-Mount-
Unit verwendet. Fir eine freie Montage an der Maschine
oder an einem Schwenkarm bietet sich das vollstandig
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Bild 3:

DressView-SSE-System: Erfassungs-
Elektronik zusammen mit Display Ein-
heit fiir flexible Montage direkt an der
Maschine. Display in Operating
Terminal (OPT) Ausfiihrung

(Bilder: BMR GmbH, Ottobrunn)

gekapselte und robuste (OPT) Ope-
rating-Terminal an. Als Variante kann
das OPT als Handterminal auch in
der Kombination mit einem Magnet-
fuB gewahlt werden und lésst sich
damit an jeder beliebigen Position
an der Maschine fixieren.

Die Verbindung des Displays mit
der Erfassungselektronik im Schalt-
schrank wird mit einem flexiblen Ka-
bel und einem rittelsicheren Steck-
system realisiert. Das Kabel ist in
verschieden Langen verfligbar und
kann auf Grund der schlanken Bau-
form der Stecker jederzeit auch

nachtréglich in eine Maschine inte-
griert werden. Damit ist flir die Ma-
schinenbetreiber vor Ort maximale
Flexibilitdt garantiert und es lassen
sich spezifischen Besonderheiten
am Arbeitsplatz berlicksichtigen.

Visualisierung und
Parametrierung

Im Grafik-MenU wird der aktuelle
Belastungswert der Spindel wie bei
einem Oszilloskop, als durchlaufen-
de Linie auf dem Display angezeigt.
Wie beim DressView kann dieser
Wert als Null Referenzwert gesetzt

werden und wird dann als Nulllinig
im Display abgebildet. Der aktueljg
Leerlaufwert wird damit ausgebler,-
det und man hat den gesamten .
Anzeigebereich fiir die Lastdarste|-
lung zur Verfligung. Sobald jetzt dis
Spindel eine Belastung erfahrt, wirq
dies als proportionaler Ausschlag
angezeigt.

Fir die Auswertung stehen ayf
dem Display zwei einfach justier-
bare Grenzwerte zur Verfigung, die
als Schaltsignale an den Digitalen
Ausgéngen des I/O Interface fiir die
Kommunikation mit der Maschinen-
steuerung bereitstehen. Sobald der
Belastungswert einen Grenzwert
erreicht, wird der jeweilige Digital-
ausgang geschaltet. Weiterhin wird
der aktuelle Belastungswert zusétz-
lich auch als Analogsignal ausgege-
ben. Ist in der Anwendung eine Vi-
sualisierung an der Maschine nicht
erforderlich und es werden nur die
Schaltsignale vom I/0O Interface be-
nétigt, wird das Display nur einmalig
bei der Parametrierung der Grenz-
werte bendtigt und kann anschlie-
Bend entfernt werden.

Fazit: ,Motorview’ funktioniert voll-
kommen autark und stellt in dieser
Variante eine einzigartig kompakte
Lésung zur Uberwachung und Kon-
trolle von Motorsignalen dar. Es ist
die ideale Erweiterung des bis-
herigen Leistungsspektrums von
BMR im Bereich Abrichtsysteme
und Prozessvisualisierung.
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