Firefox https://www.konstruktionspraxis.vogel.de/epaperarchiv/konstruktionspr...

_ Special
i

PROZESSVIUSALISIERUNG

. Das Ohr
irekt am Prozess

Beim Hochprazisionsschleifen zdhlt nicht nur jeder Mikrometer, sondern
auch eine hohe Produktivitat der Maschine. Ein Prozessvisualisierungs-
system hilft, die Arbeitsprozesse weiter zu optimieren.
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(T}%@ ie Genauigkeits-Maschinenbau Niirnberg GmbH  verrassTvoN kann die Daten aufderst feinfiihlig erfassen und darstel-
 (kurz ,G&N") entwickelt und produziert Prazi-  Silke Briigel len“, erklart BMR-Entwicklungsingenieur Frank Buchholz.
@J sions-Flachschleifmaschinen fiir die Bearbei-  greie Autorin ,Der Lastzustand des Motors bildet in der Regel auch den
tung von Metallen, Keramiken, Silizium und weiteren  ottobrunn Bearbeitungsvorgang ab, was wertvolle Riickschliisse er-

sproden, schwer zu bearbeitenden Werkstoffen fiir un-
terschiedliche High-Tech-Anwendungen. Fiir die Pro-

duktion setzt G&N moderne Maschinen wie die MPS
R400 CV Twin ein. Sie verfiigt tiber zwei Schleifscheiben

unterschiedlicher Kornung auf einer Spindel zum Grob-
und Feinschleifen von Wafern und Metallen, die beson-

ders hohe Plangenauigkeit und gleichzeitig hochste
Oberfldchengiite erfordern.

Um den Automatisierungsgrad weiter zu steigern,
werden seit Herbst 2023 erstmals nahezu alle auto-
matischen Maschinen im Portfolio sowie die zu-

moglicht, ob der Prozess ordnungsgemaf ablauft, oder ob
sich Probleme ankiindigen.”

Das System ist in der Lage, hochprazise die Belastung
auf den Schleifscheibenantrieb zu iiberwachen. Bei den
zahlreichen Tests in der Fertigung vor Ort wurden beim
Wafer-Schleifen regelmaf3ig Wiederholgenauigkeiten von
durchschnittlich 5 Mikrometer erreicht. Die Maschine
kann somit mit erhohter Geschwindigkeit Rich-
tung Werkstiick fahren und erkennt sicher ob

eine Beriihrung stattfindet oder nicht. Ein
vorheriges Ausmessen der Werkstiick-

kiinftigen Maschinen zusammen mit einem Pro- hohe sowie das Einge-
zessvisualisierungssystem angeboten. ‘ ben der Daten in die

Nach erfolgreicher Testphase direkt in der Pro- Maschinensteuerung
duktion vor Ort fiel die Wahl auf Motorview. Das im entfillt. Neben dem
Jahr 2020 von der BMR elektrischer & elektronischer Automatisierungs-
Gerdtebau GmbH entwickelte Messsystem hat sich bereits grad erhoht sich die

mehrfach in der Praxis bewahrt, u.a. auch bei Schaeffler
Aerospace. Esist in zwei Komponenten aufgeteilt: Einen
Sensorik-Teil und einen Anzeige-Teil.

Die Integration ist denkbar einfach: Der Sensorik-
Teil wird lediglich in die Motorleitungen zwischen

Teil ist tiber ein Kabel damit
verbunden und stellt den
erfassten Lastzustand der
Spindel grafisch dar. Fiir die
Kommunikation und Inte-
gration mit der Maschinen-
steuerung ist ein digitales
und serielles Interface vor-
handen. Das exakte Erfassen
und Visualisieren der An-
triebsdaten hilft, ungeplan-
ten  Maschinenstillstand
ganz zu vermeiden.
Motorview hat das Ohr
quasi direkt am Prozess und
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Umrichter und angetriebenen Motor geklemmt be- y 7
ziehungsweise eingeschleift. Dadurch laufen die __

Motorphasen tiber das Gerit, das alle Informatio-

nen uber Spannungen und Strome erfasst und

speichert, ohne den Ablauf zu

beeintrachtigen. Der Display-

Sicherheit der Ma-
schine, da eventuelle
Mess- und Eingabe-
fehler seitens des
Maschinenfiihrers
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